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Montageanleitung
Ganzglasdusche - 4015 Eck-Variante

Installation manual
Shower cubicle - 4015 Corner application art. 29.4015.004.46

Ausführung:
Options:

Montagewerkzeug:
Mounting tools:

Wichtig: Vor der Montage das Glas im Bereich der Klemmfläche mit handelsüblichem Glasreiniger reinigen.
!!! Keine Verdünnung (Lösemittel) verwenden!

Important: The glass clamping area must be cleaned with a standard glass cleaning fluid befor install the lock.
!!! Do not use thinners (solvents)!
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Im Lieferumfang enthalten - Scope of supply

8 mm
-

8.76mm

2500 mm
max. kg40       max.

2,5 3 4

Keine
Glasbohrungen
nötig
NO glass-
machining
needed

2x 2x 2x 2x 2x 2x 2x
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Glas Abmessungen:
Glass dimensions:

HFG(mm) = H - 46mm

HSD(mm) = H - 40mm

LT(mm) = T - 51mm

WSD(mm) = WFG(mm) =

!

LT = Länge der Laufschiene
length of track profile

T   = Breite der Dusche
shower width 

T
2

Minimale Glas Abmessungen beim Einbau vom Dämpfeinzug (Soft Close - optional):
Minimum glass dimensions by using the soft close mechanism (Soft Close - optional):

art. 46.1885.000.00

400 mm

OPTIONAL

AutoCAD SHX Text
(fixed glass)

AutoCAD SHX Text
(sliding door)
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6.

L R

!

Festglasscheibe mit Silikon-Noppen*
ausgleichen und Fugen abdichten.

Auflage mit Stabi-Klötzen zwischen Profil
und Glas erstellen und Gummidichtung

beidseitig montiern.
Leveling fixed glas sheet with silicon

knops* and seal the gaps.
Support the profile with Stabi-blocks

onto the glass edge and mounting the
rubber seals on both sides.

!

+ ± 2mm

5.2 5.3

*im Lieferumfang enthalten
*scope of supply

!

!

Vario STABI-Klötze*
Vario STABI-blocks*

2,5

2,5

3

3

5.4 5.5 5.6 33 3 3
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Vorbereitung der Tür:
Door preperation:
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4

13 Nm

8.

8 mm Glas
8 mm glass

8.76 mm Glas
8.76 mm glass

!

4

4
4

7.1

8 mm Glas
8 mm glass

9.1

7.2

9.2

L R+

L R+
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10.1

11.1

± 5mm

4 2,5 2,5 3
3

!

1

2

3 4

10.2 10.3

11.2 11.3

L R+
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